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INFORMACJE SZCZEGOLOWE

1. Nazwa zadania:

Nazwa inwestycji: Remont i przebudowa budynku gtéwnego Ogniska Wychowawczego
Praga mieszczacego si¢ przy ul. Srodkowej 9 oraz rozbudowai przebudowa przybudéwek
wraz z niezbedna infragtruktura .

Adres inwestycji: ul. Srodkowa 9 Warszawa
Zamawiajacy: Zespdt Ognisk Wychowawczych
Adres zamawiajacego: ul. Stara4 00-231 Warszawa

Przedmiot i zakresrobdét:
Roboty budowlane zwiazane z Remontem i przebudowa budynku gtéwnego Ogniska
Wychowawczego ,,Praga’ mieszczacego Sie przy ul. Srodkowej 9 oraz rozbudowai
przebudowa przybuddéwek wraz z niezbedna infrastrukltura wg dokumentacji projektowej
opracowanej przez Miastoprojekt Bydgoszcz.

3. Pracetowar zyszacei tymczasowe.

Prace towarzyszace:

- tyczenie geodezyjne — wystepuje

- iInwentaryzacja geodezyjna powykonawcza— wystepuje

- wywOz materiatdw porozbidrkowych i utylizacja—wystepuje
- wymagania ogolne - wystepuje

Prace tymczasowe:

- postawienie rusztowan ramowych do prac elewacyjnych,

4. Informacja o terenie budowy.

Teren budowy znajduje si¢ przy budynku istniejacym, czynnym.

W trakcie prowadzonej prac remontowych budynek nie bedzie czynny.

Dlarealizacji zadan zwiazanych z pracami remontowymi przewidziano druga potowe 2012r.
Dlalokalizacji zaplecza budowy udostepnia si¢ teren na dziatce nr 24 obreb 4-13-04

Wijazd na plac budowy istniejacym wjazdem na teren.
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KODY CPV

Roboty budowlane grupa klasa kategoria
Przygotowanie terenu pod budowe 45100000-8
Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow 415100000-8 45110000-1
budowlanych; roboty ziemne
Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne 45100000-8 45110000-145111000-8
Roboty w zakresie usuwania gleby 45100000-8 45110000-1445112000-5
Roboty na placu budowy 15100000-8 45110000-145113000-2
Probne wiercenia i wykopy 45100000-8 45120000-4
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 45200000-9
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
Roboty budowlane w zakresie budynkow 45200000-9 45210000-2
Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw 45200000-9 45210000-2}45214000-0
budowlanych zwigzanych z edukacjg i badaniami
Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw,  {45200000-9 45230000-8
linii komunikacyjnych i elektroenergetycznych,
autostrad, drog, lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu |
Roboty w zakresie wykonywania pokryc¢ i konstrukcji  {45200000-9 45260000-7
dachowych i inne podobne roboty specjalistycze
\Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz ~ 45200000-9 45260000-745261000-4
podobne roboty
Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe 45200000-9 45260000-7{45262000-1
Roboty w zakresie instalacji budowlanych 15300000-0
Roboty izolacyjne 45300000-0 45320000-6
Izolacja cieplna 45300000-0 45320000-6(45321000-3
Tynkowanie 15300000-0 45320000-6{45324000-4
Instalowanie ogrodzen, ptotéw i sprzetu ochronnego (45300000-0 45340000-2
Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow 45400000-1
budowlanych
Tynkowanie 45400000-1 45410000-4
Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej 45400000-1 45420000-7
oraz roboty ciesielskie
Roboty w zakresie stolarki budowlane;j 45400000-1 45420000-7}45421000-4
Roboty ciesielskie 45400000-1 45420000-7{45422000-1
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Roboty budowlane grupa klasa kategoria
Pokrywanie podtdg i scian 15400000-1 45430000-0
Ktadzenie ptytek 45400000-1 }45430000-0{45431000-7
Ifigdzenie i wyktadanie podtog, scian i tapetowanie  45400000-1 45430000-045432000-4
Scian
Roboty malarskie i szklarskie 15400000-1 45440000-3
Naktadanie powierzchni kryjgcych 145400000-1 45440000-345442000-7
Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate 15400000-1 45450000-6
Roboty remontowe i renowacyjne 15400000-1 45450000-645453000-7
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WYMAGANIA OGOLNE.

1.WSTEP.

1.1.Nazwa zadania inwestycyjnego:

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbudowy i sali gimnastycznej w Toruniu przy ulicy Mic-
kiewicza 15-17

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t dotyczy branzy
budowlanej, architektoniczno - konstrukcyjnej opracowanego projektu budowlano -
wykonawczego.

Okreslone w normach panstwowych, branzowych, instrukcjach i przepisach
zwigzanych nalezy uwazac za integralng czes$¢ Specyfikacji oraz nalezy je czyta¢ w
potaczeniu

z Dokumentacjg Projektowg oraz Specyfikacja.

1.3.0kreslenia podstawowe.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

1Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz
zdarzen

i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

2Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w dokumentach kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca),
odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

3Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
4Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacii
Projektowej.

5Ksiega Obmiarow — wymiary, notatki, obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do
okreslenia ilosci i obmiaru robaét.

6Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

7Aprobata techniczna — dokument stwierdzajgcy przydatnos¢ wyrobu do stosowania
w budownictwie, w odniesieniu do wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy lub wyrobdw, ktére roznig sie istotnie od wlasciwosci okreslonych w Polskiej
Normie.

8Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikacji, wykazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyréb,
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proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub z wtasciwymi przepisami prawnymi.

9Deklaracja zgodnosci producenta - oswiadczenie producenta, stwierdzajgce na jego

wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces wytwdérczy czy ustuga sg zgodne z

okreslong normg lub innym dokumentem odniesienia.

10Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych

spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

11Rekultywacja - roboty majace na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych

funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

12Przedmiar robét - opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robét w

kolejnosci technologicznej ich wykonania, obliczenie i podanie ilosci ustalonych

jednostek przedmiarowych, wskazanie podstaw do ustalenia szczegétowego opisu

robét lub szczegdtowy opis robét obejmujacy wyszczegodlnienie i opis czynnosci

wchodzacych

w zakres robot, sporzadzone przed wykonaniem rob6t na podstawie dokumentacii

projektowej i specyfikaciji technicznej wykonania i odbioru robét.

13Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim

robot oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace teren budowy.
14Roboty budowlane — procesy produkcyjne wystepujace w budownictwie, w
wyniku ktérych powstaje obiekt budowlany lub jego czesé¢, nastepuje jego
odbudowa, rekonstrukcja, przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.

1.4.0g6lne wymagania.

1.4.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i ad-
ministracyjnymi, dziennik budowy oraz 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
egzemplarze ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za zabezpieczenie terenu budowy wraz ze
znajdujgcymi na nim urzgdzeniami technicznymi.

1.4.2..Zgodnosé rob6t z dokumentacjg projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowi umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choc¢by jednym
z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte by y w ca ej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w ,Umowie”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddéw lub opuszczen w dokumentach kontrak-
towych,a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi Inspektora Nadzoru, ktéry
dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty zgodne z dokumentacji ST.

Dane okre$lone w dokumentaciji projektowej i w ST bedg uwazane za warto ci docelo-
we, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleran-
cji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by jednorodne i wykazywaé zgodno$é
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza dopuszczal-
nego przedziatu u tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projek-
towg lub ST i wptynie to na niezadowalajgcqg jakosc¢ elementu budowili, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.4.3.Zabezpieczenie terenu budowy.
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Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy, w okresie trwania
realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru robét.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: ogrodzenia, porecze,
os$wietlenie, zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, dozorcow, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci, bezpieczenstwa pojazdow i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i
znakéw, dla  ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, ruchu pieszego lub

podobnego na terenie budowy, w okresie trwania realizacji Umowy, az do
zakonczenia i odbioru robot.

Dojazd do posesji zlokalizowanych przy i na terenie budowy bedzie utrzymany
przez Wykonawce na jego koszt przez caty okres trwania budowy.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn
pracujacych przy realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuije.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposéb

uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie w miejscach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru tablicy informacyjnej zgodnie z przepisami
Prawa budowlanego. Tablica informacyjna budowlana musi by¢ zgodna z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy  informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony  zdrowia (Dz.U. nr
198, poz. 2042).

Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji robot.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione z Cenie Kontraktu.

1.4.6.0chrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé
wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0s6b lub débr publicznych i innych, a
wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdélny wzglad na:

-lokalizacje magazynow i sktadowisk,
-8rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
-zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca, ktéry jest wytwércg odpaddéw zgodnie z ustawg o odpadach winien
uzyska¢ stosowne zezwolenia przed rozpoczeciem robot. Wszelkie materiaty nie
nadajgce sie do powtérnego wykorzystania lub okreslone w Specyfikacjach
Technicznych zostang wywiezione na sktadowisko Wykonawcy lub w miejsce
wskazane przez Zamawiajgcego.

Wykonawca w cenie usuniecia w/w materiatéw winien uwzgledni¢ koszty utylizacji

materiatdw odpadowych i inne koszty zwigzane z tg dziatalnoscig (np. optaty za

wysypisko).
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1.4.7.0chrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw,
sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi
przepisami

i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym  jako rezultat robét albo personel Wykonawcy.

1.4.9.0chrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Jezeli teren budowy przylega do terendéw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca
bedzie  realizowa¢ roboty w spos6b powodujgcy minimalne niedogodnosci dla
mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig. W strefach
niekorzystnego wptywu prowadzonych robd6t, Wykonawca winien prowadzi¢ roboty tak,
aby skutki jego dziatalnosci nie wptynety na  stan techniczny obiektéw sgsiadujacych
z terenem budowy.

1.4.10.Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca opracuje Plan Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia dla rob6t wymagajacych jego sporzadzenia zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa

i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (tj; Dz.U. nr 120,

poz. 1126).
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.4.11.0graniczenie obcigzenia na o$ pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$ przy transporcie
gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb ciagty bedzie
0 kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.

1.4.12.0chrona i utrzymanie robat.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i

urzadzenia  uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty potwierdzenia
zakonczenia przez Inspektora  Nadzoru.
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Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.

Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby zapewnic
zadowalajacy stan wykonanych rob6t przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

1.4.13.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze
centralne

i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek
spos6b  zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien, podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac prac patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakdéw firmowych, nazw lub
innych  chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzgdzenh uzytych
lub zwigzanych z  wykonywaniem rob6t. Wszelkie straty, koszty postepowania,
obcigzenia i wydatki wynikte lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek prac
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu  lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.14.R6wnowaznos¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i

przepisy, ktore spetnia¢ majg materiaty i inne towary oraz wykonane i zbadane
roboty, bedg obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepisow.

2. MATERIALY.

Nazwy handlowe materiatéw uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej  winny by¢ traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne
nazwy handlowe zastosowanych materiatow.

2.1.Przydatnosé wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane muszg posiadaé:
aoznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 .
bcertyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych
obowigzkowej certyfikacji na ten znak, zgodnie z ustawg a dnia 30.08.2002 r.
(Dz.U. Nr 166, poz. 1360).
cDeklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury
z dniall.08.2004 r. stwierdzajgca na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb,
proces wytwdrczy czy ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym
dokumentem normatywnym — deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami
Polskiej Normy lub Aprobatg Techniczna.

Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobow
Budowlanych umieszczonych w wykazie stanowigcym zatgcznik do Rozporzadzenia
MSWiA z dnia 24.07.1998 r. w sprawie wykazu wyrobéw budowlanych nie
majacych istotnego wptywu na  spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobéw
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wytwarzanych i stosowanych wedtug zasad  sztuki budowlanej.

Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢c wymogi zawarte w ustawie
Prawo  budowlane (tekst jednolity — Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z p6zn. zm.),
Rozporzadzeniu  Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z
2002 r.poz. 690 z pézn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgcych normach.

2.2.2r6dba uzyskania materiatow.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia szczeg6towych informaciji
dotyczacych zrédta pochodzenia materiatow planowanych do wbudowania Inspektorowi
Nadzoru wraz z odpowiednimi Swiadectwami.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédfa nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskujg zatwierdzenie.

2.3.Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robot, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérych znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem,
usunieciem i nie zaptaceniem.

2.4.Przechowywanie i skfadowanie materiatow.

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane wyroby budowlane, do czasu
gdy beda one potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaly swojg jakos$¢ i whasciwosé do robét oraz byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania wyrobow budowlanych beda zlokalizowane w
obrebie terenu budowy, w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub
poza terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5.Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna przewidujg mozliwosc¢

wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonanych robotach,
Wykonawca powiadomi 0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie
badan wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniamy bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.6.0dbiér materiatdw na budowie.

Wyzej wymienione materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe ze swiadectwem jakosci

i kartami gwarancyjnymi.

Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi Wytworcy. Przeprowadzi¢ ogledziny
stanu materiatdw  (pekniecia, ubytki, zgniecenia).

Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania od producenta atestu (zaswiadczenia o
jakosci) dla  kazdej jednorazowo wysytanej partii materiatu, zawierajgcego
nastepujgce dane:
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I nazwe i adres producenta,
I date i numer badania,
1 oznaczenie wg PN-B-...... ,
1pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie.

2.7.Materialy z rozbidrki.

Materiaty rozbiérkowe stanowig wtasnos¢ Zamawiajgcego. Wykonawca jest
zobowigzany do  segregacji materiatdw z rozbiorek i odwozu, w przypadku nie
wykorzystania ich do dalszych  robdt, na miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.

3.SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
bedzie = gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Umowie.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduj mozliwos¢ wariantowego uzycia tu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim z2-
arze wyboru i uzyska jego przed uzyciem tu. Wybrany t, po akceptaciji

Inspektora Nadzoru, nie moze by pbézniej zmieniany bez jego zgody.

4 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robo6t i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Srodki transportu powinny umozliwié zabezpieczenie odpowiednio spakowanych
wyrobow przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiat z rozbiorki moze by¢ przewozony dowolnym srodkiem transportu na
sktadowisko komunalne wybrane przez Wykonawce. Odzyskane materiaty
przedstawiajgce wartos¢ jako materiat budowlany powinny by¢ transportowane w
sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia. Wykonawca wywiezie odzyskane materiaty w
miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedg spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na os i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5.WYKONAWSTWO ROBOT.

Wykonawca jest zobowigzany zapoznaé sie z warunkami istniejgcymi w miejscu
prowadzenia robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami
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Umowy, jakos$é wykonanych robo6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie, jakos¢ zastosowanych materiatéw, za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg opracowang przez Biuro Projektowo-Badawcze
Budownictwa Ogolnego ,MIASTOPROJEKT” —BYDGOSZCZ SP.Z0.0. w
Bydgoszczy, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i wszystkie dodatkowe
dokumenty  przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig czesc
Umowy, a wymagania okreslone w chocéby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w  catej dokumentaciji.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw rob6t  beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatéw i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatbw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢é wykonywane przez Wykonawce w
czasie  okreslonym przez Inspektora Nadzoru pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO CI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako ci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagna¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wigczajac personel, laboratorium, z2-
atrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i bada materia 6w oraz
robot.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci okreslone w ST, nor-
mach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor z2-

ru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni wykonanie rob6t zgodnie z
umowa.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary d przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspek-
tora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan , Wykonawca powiadomi Inspektora z2-
ru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub ba-
dania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopus¢ do uzycia tylko te materia y, ktére posiadaj :

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, z e zapewniono zgodnos¢ z kryte-
riami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng , w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane, kazda partia
dostarczona do rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznacz-
ny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada w/w dokumenty wydane przez producenta,

a w razie potrzeby poparte wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.
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7.DOKUMENTY BUDOWY.

7.1.Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym

Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do czasu
przejecia robot przez Zamawiajgcego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie

dziennika budowy zgodnie

z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢
przebiegu robét,  stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

I date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
I date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
I date uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru metody realizacji robét i
harmonograméw robot,
Iterminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,
I przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich realizacji, okresy i przyczyny
przerw
w robotach,
luwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
I daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
I zgtoszenia i daty odbiorow rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych
i ostatecznych odbioréw robot,
I wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
I stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdélnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,
I dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
I dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzit,
Iinne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong i nie ma uprawnien do wydawania polecen

Wykonawcy roboét.
7.2. Ksigzka obmiarow.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementow robét. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie
w sposoéb cigglty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru
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obmiarow.
7.3. Dokumenty laboratoryjne.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan zbierane beda przez
Wykonawce. Dokumenty te stanowig zatagczniki do odbioru robot. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

7.4.Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza sie, opr6cz wymienionych w pkt. 6.1-6.3
nastepujgce dokumenty:
apozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
bprotokoty przekazania terenu budowy,
cprotokoty odbioru robot,
dprotokoty z narad i ustalen,
ekorespondencje na budowie.

7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8.0BMIAR ROBOT.
8.1.0g6lne zasady obmiaru robat.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
ustaleniami

z Zamawiajgcym, dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng, w
jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét oraz og6lnymi zasadami
przedmiarowania robot  opisanymi w poszczegolnych rozdziatach KNR.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora

Nadzoru
o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
przedmiarze robo6t lub gdzie indziej w specyfikacjach technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig okreslong w
specyfikacji  technicznej dla poszczegdlnych robot.

8.2.Zasady okreslania ilosci Rob6t i materiatow.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej.
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Jesli specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych rob6t nie wymagajg tego inaczej,
objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrd.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami specyfikacji techniczne;.

8.3 Czas prowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkow robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robé6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w
spos6b  zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksigzki obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.

9.0DBIOR ROBOT.
9.1.Rodzaje odbioru robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg
nastepujgcym odbiorom:
aodbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
bodbiorowi czesciowemu,
codbiorowi koncowemu,
dodbiorowi po uptywie okresy gwaranciji.

9.2.0dbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci  wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robdot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwiocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 4 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu

0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng i uprzednimi ustaleniami.

9.3.0dbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
15
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Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym
robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru. Odbior czesciowy polega na
ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot. Do odbioru powinny byé przediozone
zaswiadczenia o jakosci materiatdbw wystawione przez producenta.

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania elementéw nalezy
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci”
wystawionych przez producenta oraz  zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci
elementow, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentaciji projektowej oraz normami panstwowymi.

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktorym powinny byc¢
wymienione zauwazone usterki.

9.4.0dbiér koncowy robot.
9.4.1.Zasady odbioru koncowego robot.

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w

odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakohczenie rob6t oraz
gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie

Inspektora Nadzoru.

Odbidr kohcowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia  potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakohczenia robot i przyjecia
dokumentow, o ktdrych mowa w punkcie 9.4.2.

Odbioru koncowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z
udziatem Inspektora Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacijg
projektowg i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych

w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie

wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych  w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych rob6t w
poszczegb6lnych  asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢  wykonanych rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

9.4.2.Dokumenty do odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robot jest protokot
odbioru koncowego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koAcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:
adokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami w ilosci 2 egz.
b Dziennik budowy (oryginat),
coswiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),
dwyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych,
edeklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,
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fatesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
gopinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw
badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie  bedag gotowe do odbioru koncowego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione  wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbidr po uptywie okresu gwaranciji.

Odbidr po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia wykonanych robot
zwigzanych

z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie

gwarancyjnym.

Odbiér po uptywie okresu gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,odbiér kohcowy robét”.

10.PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1.Ustalenia ogodlne.

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.
11.PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY.

1Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tj; Dz.U. nr 207 poz. 2016
z pOzniejszymi zmianami).
2Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbi6rki oraz tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenhstwa pracy i ochrony zdrowia (tj;
Dz.U.nr 198 poz. 2042),
3Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. s prawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (tj; Dz.U.Nr 120, poz. 1126),
4Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania
(Dz.U.Nr 75,
poz. 690 z p6z. zm),
5Ustawa z dnia 24.08.1991r dotyczgca ochrony przeciwpozarowej,
6Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
zatwierdzonych i sposobu znakowania ich znakiem budowlanym )Dz.U.Nr 198,
poz. 2041 z poz. Zm.),
7Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.Nr 166, poz.
1360),
8Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 r.
zmieniajgce Rozporzadzenie dotyczace zatwierdzen i kryteriow technicznych dla
pojedynczych wnioskéw produktow budowlanych.
9Ustawa z dnia 27.04.2001 r. dotyczagca odpadow (Dz.U. Nr 62, poz. 628 z
péz.zm.),

10Ustawa z dnia 21.12.2000r. dotyczgca nadzoru technicznego,
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Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 17.04.2002 r.
dotyczace ogolnych warunkéw obowigzkowego ubezpieczenia OC dla
architektow i Inspektoréw Nadzory (Dz.U.Nr 41, poz. 367).
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|. Roboty rozbiérkowe.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru rob6t rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych rob6t wehodza;:

- Scianki dziatowe i fragmenty Scian no$nych

Materiaty

2.1. Dla rob6t materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze byé uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatdbw z rozbiérki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych.

Podstemplowanie powinno zapewniaé sztywnosc¢ oraz
bezpieczenstwo konstrukciji. Podstemplowanie powinno by¢ skonstruowane w
sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz.

Rozkuwac¢ elementy zelbetowe wzdtuz zbrojenia nosnego dla unikniecia zawalenia
tych elementdw, tak aby nie spowodowac runiecia ptyt .
W tym czasie nie prowadzi¢ zadnych prac ponizej prowadzonych prac
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rozbiérkowych.

Po usunieciu na danym poziomie elementéw zelbetowych, demontowaé
konstrukcje nosng przez ciecie palnikami.

Rozbioérke $cianek rozpoczaé¢ od géry usuwajac kolejne warstwy cegiet. Nie
dopuszcza sie przewracania tych scian.

Zdemontowane materiaty opuszczac¢ za pomocg rynien na zewnatrz budynku.
Zabronione jest bezposrednie zrzucanie gruzu .

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie przy uzyciu narzedzi nie powodujacych
drgan Stropy i $ciany rozebrac¢ recznie lub mechanicznie, tgcznie ze Scianami
fundamentowymi. Materiaty posegregowac¢ i odniesé¢ lub odwiez¢é na miejsce

sktadowania.

Elementy stolarki i Slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela

obiektu do odzysku wykué¢ z otwordw, oczysci¢, i sktadowac.

Powstaly po rozbiorce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zageszczanym

warstwami. Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypac gruntem rodzimym.

Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:
Rozbiérki obiektow kubaturowych — [1 szt.]

Rozbidrki scian —[m]
8. Odbidr robot

Wszystkie roboty . podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci rob6t rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji
Inzyniera.
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Il. Roboty ziemne

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych rob6t wchodza:

Wykopy.

Podktad podposadzkowy.

Zasypki.

Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania wykopéw materiaty nie wystepuja.

2.2. Grunty do wykonania podkfadu, podsypki

Do wykonania podkfadu nalezy stosowac¢ pospoétki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczace pospotek:

uziarnienie do 50 mm,

taczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do zasypywania wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,

niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatow
budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:

max. srednica ziaren d<120 mm,
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wskaznik r6znoziarnistosci U>5,
wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

odpornosc¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet
Roboty mogag by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do

badan geologicznych.
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1)Jezeli w dokumentacji technicznej nie okredlono inaczej dopuszcza sie stosowanie z2-
epujacych bezpiecznych nachylen skarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2)W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane z2-
epujace zabezpieczenia:
w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych
naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen
stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania z2-

rzystnych czynnikow.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
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5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ wusunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z
Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy podsypki

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do ukfadania podsypek po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w
wykopie.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkow materiatow budowlanych.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wediug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na

catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podkfadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

od Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem

posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materiatdw budowlanych.

(3) Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng

warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wediug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na

catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug

proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopOw po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkow materiatow budowlanych i $mieci.
(3) Uktadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi

tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w

sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:
zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacijg
prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu
rodzaj i stan gruntu w podtozu
wymiary wykopéw
zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkiadéw i nasypow

Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza

materiat uzyty na podktad

grubos¢ i rownomiernos$¢ warstw podktadu
sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wqg

Sprawdzeniu podlega:
stan wykopu przed zasypaniem

materiaty do zasypki
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grubos¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki

sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

wykopy — [m?]
podkiady— [m?]
zasypki — [m?]

transport gruntu — [m?® z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999
PN-86/B-02480
PN-B-02481:1999

BN-77/8931-12
PN-B-10736:1999
BN-88/8932-02

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattow i wymiarow.
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lIl . ROBOTY BETONIARSKIE

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty

2.1. Skiadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a)Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b)Wymagania dotyczace skladu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym
sktadem:
Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%
Zawartosc¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c)Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co

najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
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Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien byc¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
-0znaczenie
-nazwa wytworni i miejscowosci
-masa worka z cementem
-data wysyiki
-termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody
wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i
urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypéw i wysypow.
d)Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e)Akceptowanie poszczeg6inych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.
f)Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
-Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-
EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg nor-
my PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
-Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie z2-
owadzenie kontroli obejmujgcej:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgniesé w palcach i
nie rozpadajacych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z nhormami cement nie moze
by¢ uzyty do betonu.
g)Magazynowanie i okres sktadowania
-Miejsca przechowywania cementu mogag by¢ nastepujace:
-dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabez-
pieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomiesz-

czenia o szczelnym dachu i scianach)
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-dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, z2-
atrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znaj-
dujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).
-Podtoza sktadoéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, z2-
zpieczajgce cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
-Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
-Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przecho-
wywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przecho-
wywania w sktadach zamknietych.
-Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno byé z2-
owywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a)Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa
betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:
skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci

frakcji 0—2 mm.

2.2. Materiaty do wykonania podbetonu
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Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

pospotka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
-Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
-llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdine

-Roboty betoniarskie muszg byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
-Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1)Dozowanie sktadnikow:
-Dozowanie skfadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo, z doktadnoscia;
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
29
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-Przy dozowaniu sktadnikédw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
-Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywa¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
-Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien byé krotszy niz 2
minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
-Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozli-
wiajacej fatwe ich opr6znianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne
przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.
-Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnosc¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkitadek dystan-
sowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
-Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos$é ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
-Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
w fundamentach i korpusach podpoér mieszanke betonowag nalezy uktada¢ bez-
posrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o gruboséci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojem-
nika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych
goéra i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.
(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:
-Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w pfaszczyznie poziome.
-Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.
-Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5—-
8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym.

-Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
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jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.
-Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.
-Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miej-
scu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
-Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno byc¢ trwate i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.
-Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
-Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie z2-
towana do potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz war-
stwy pozostatego szkliwa cementowego,
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bez-
posrednio przed rozpoczeciem betonowania.
-W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wzno-
wienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie prébek i badanie.
-Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych z2-
dzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie In-
zynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych mate-

riatow.
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-Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkciji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.
-Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikow betonu

badanie mieszanki betonowe;j

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
-Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, z2-
owujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.
-W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o tempe-
raturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposOb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
-Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed z2-
rznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
-Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
-Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu z2-
zy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajagce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukgciji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
-Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
-Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczac¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzic¢

ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
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-Nanoszenie bion nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

-Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

-W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

-Ulozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od z2-
tonowania.

-Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci -
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
-wszystkie betonowe powierzchnie muszag by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,
-pekniecia sg niedopuszczalne,
-rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zacho-
wana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
-pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,
-réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna z2-
wiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukio$ci i wgtebienia nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
-wszystkie wystajgce nierbwnosci wyrdwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
-raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie wygta-
dzi¢ i uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkow i porow,
-wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawag i lekko

wyszczotkowacé wilgotng szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
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Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne byc¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob cigglty z zachowaniem

kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa;
1 m?® wykonanej konstrukcji.

1 m?® wykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych wg zasad

podanych powyze;j.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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V. ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchodza:
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-.

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-111.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Witasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
-Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiadac

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w

tabeli ponizej.
Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatosé | Wydluzenie Zginanie
preta plastycznos$ci | harozciaganie trzpienia a—srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

-W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pek-
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nie¢, naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
-Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
-Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
-Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtragcenia z2-
taliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcoéwki i pretow
gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretbw zebrowanych o s$rednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
-Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
znak wytworcy,
srednice nominalng,
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii,
znak obrobki cieplnej.
-Cechowanie wigzek i kregbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
-Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiek-
szego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
-Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
-Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkéw.
(5) Badanie stali na budowie.
-Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudo-
waniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin z2-
etrznych,
stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
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3. Sprzet
Roboty mogq by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a)Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

-Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota,
-Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
-Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
whasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b)Przygotowanie zbrojenia.
-Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
-Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwno-
czesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretbw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002
-Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c)Montaz zbrojenia.
-Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
-Nie nalezy podwieszaé¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzgdzen wytworczych i montazowych.
-Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
-Montaz zbrojenia bezpos$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego.
-Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukfadane wedtug rozstawienia
pretow oznaczonego w projekcie.
-Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci

otulenia.
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6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugos¢ pretébw poszczegodlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbiéru rob6t zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

-Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez In-
zyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

-Odbiér powinien polegaé¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi kon-
strukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegoélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw zigcz i

dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.
9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie._
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V.KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w
obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1.Stal
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

2.1.1.Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(3)Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm
w kregach o masie:
przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
(4)Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
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Prety dostarcza sie o dtugosciach:
przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete
(rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX,
St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci
wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez
peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usado-
wej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci
sq dopuszczalne jezeli:

I mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
I nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o
grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z o$wiadczeniem wytwaorni,
ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

Jako taczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potaczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
zaswiadczenie jako$ci
spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami-

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
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(1) $ruby z them szes$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 Sredniodoktadne
klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-l
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-
a)stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b)tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
c)wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
d)wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
(4) podkfadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy
na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ weciggarek lub
wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac
w sposoéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwitocznie po ich
nadejsciu, segregowac¢ i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy ukfada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym
samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatdw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy

powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.
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3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢é dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie zitgczy
zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzagdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyZzszeniu i by¢ zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomiesz-
czeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potgczen na Sruby
Do scalania elementoéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposbb skladowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robé6t

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla,
naciekow i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegébw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic¢ rysy i
pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg
co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane

metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotéw i wykonania potaczen wedtug zatgczonej tabeli.
Rodzaj odchyiki Element konstrukciji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowosé Prety, blachownice, | 0,001 dtugosci
stupy, lecz nie wiecej jak 10 mm
czesci ram
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci|— 2 mm na dowolnym
potek, scianek srodnikow odcinku 1000 m
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Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie Srodnika |- 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika — 0,003 wysokosci

Wymiar  nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

mm przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 50 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny
by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia,
braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
obrobka spoin
przetopienie grani
wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dzien-
nika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co
spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym
spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos$¢, braki z2-
pu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.
5.3.3. Potgczenia na $ruby
- dtlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie z2-
iejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke
doktadnie przylegac do taczonych powierzchni.
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- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek

przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu

mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale

srodkéw, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej

statecznosci, ukfadu geometrycznego i wymiard6w konstrukcji.

wytrzymatosci
Kolejne

elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci

elementow uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywaé¢ wg punktu 5.3.
Zabezpieczenia antykorozyjne.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan elementéw zelbetowych do ktérych majg by¢ montowane
elementy stalowe oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie odniesienia

rzednych obiektu.

porowna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie

powinny przekraczac¢ wartosci:
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow

powstate podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchyitka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem

oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa;
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbidér robot

Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Wykonawca a Inestorem

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki

odbioru.

wykonania

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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VI. PREFABRYKATY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonywania i montazu prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.
Belki nadprozowe.

Belki i pustaki stropowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami.

1.5.0qg6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjag projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale
oznakowane.

Poszczegllne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci
(atest).

Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

wysokos¢ 19 cm
szerokos¢ 9cm
grubos¢ 6 cm

a)Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
-Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac¢: w diugosci do 6 mm; w
wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
-Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
skrzywienie belki w poziomie —do 5 mm
skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
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szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokosé: do 5 mm
diugos¢: do 30 mm
ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.

b)Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80
mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 diugosci od ich koncow. Nastepne warstwy
uktada¢ na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie
wieksza od 5.

c)Transport
Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym,
réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien

odbywac¢ sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.3. Piyty stropowe

Ptyty stropowe o wymiarach produkowane z betonu klasy B20 — wg SST IV i stali
zbrojeniowej Al i Alll —wg SST VIII
a)wymagania:
* wady i uszkodzenia
niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zageszczenia betonu,
szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wgtebienia i wypuktosci o srednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm na
gérnej i dolnej powierzchni ptyty, w liczbie 1 szt. na 1mb ptyty
** wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gtebokosci do 5 mm nie wiecej jak 1
szt. na jednej krawedzi ptyty
zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie mogag prze-
kracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm,
rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w z2-
epach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie dopuszczalne.
b)badania ptyt obejmuja;:
- sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
- sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
- sprawdzenie ciezaru,
- sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.
c)sktadowanie
Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w
dot, nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podkifadek z drewna miekkiego o

przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugos¢ ich powinna by¢ wieksza od
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szerokoéci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktada¢ jedna nad drugg w
pionie, w odlegtosci nie wiekszej jak 30 cm od czota piyty.

d)transport
Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dtugoscig w
kierunku jazdy.

Ptyty nie powinny wystawac wiecej niz 5 cm ponad goérng krawedz srodka transportu.

3. Sprzet
Roboty mogq by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport —w opisie materiatow p. 2

5. Wykonanie robot

Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla rob6t murowych

6. Kontrola jakosci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementow prefabrykowanych wg wymagan podanych w

punkcie 2.0.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest:
Ptyty nadprozowe— 1 m wykonanego nadproza

Plyty stropowe — 1 m? wykonanych ptyt.

8. Odbidr robot

8.1. Obejmuje odbiér roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbiér koncowy

8.3. Odbidér poszczegdlnych robdét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.
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VIil. ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
Sciany z pustakéw ceramicznychcegly wapienno-piaskowej
Sciany, obudowy kominéw, attyki z cegty petnej.

Sciany z cegty kratowki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
a)Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
b)Masa 3,3-4,0 kg
c)Cegfa budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
d)Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym pek-
nieciem przechodzacym przez catg grubosé cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze
przekraczac¢ dla cegly — 10% cegiet badanych.
e)Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

f)Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10,0 MPa
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2.2.2.

2.2.4,

2.2.5.

g)Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

h) Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

i) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

j) Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m

na inne cegty nie rozpadta sie.

Cegfa budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
K)Wymiary jak poz. 2.2.1.
)Masa 4,0-4,5 kg.
m)Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
n)Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
0)Wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa.
p)Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
g)Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5
m na inne cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczer-
bienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie
powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Cegta dziurawka klasy 50

NWymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

s)Masa 2,15-2,8 kg

t)Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

u)Wytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 MPa

v)Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?

w)Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

x)Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —

brak uszkodzen po badaniu.

Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

y)Cegta kratéwka powinna odpowiadaé aktualnej normie panstwowe;j.
Z)Wymiary typ K1 1 = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm

aa)Masa typ K1 2,3-2,9 kg

bb)Wymiary typ K2 I = 250 mm, s =120 mm, h = 140 mm

cc)Masa typ K2 4,9-6,3 kg

dd)Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

ee)Wytrzymatosé na sciskanie 10,0 MPa

ff)Gestos$¢ pozorna 1,4 kg/dm?,

0gg9)Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
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hh)Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania
— brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac¢ tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.2.6.Cegfa wapienno-piaskowa

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane:  piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane:  piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla

lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura

otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w

postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogdlne:
a)Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otworow.
b)W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.
c)Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowacé strzepia zazebione koncowe.
d)Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu ceglg suchag, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.
e)Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw.
f)Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogq by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.
g)W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy spraw-
dzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej z2-
awy.

5.1. Mury z cegty petnej ceramicznej bloczkdw wapienno-piaskowych i pustakéw ceramicznych

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna z2-
acza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé¢ mak-
symalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawag. W scianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz

15% catkowitej liczby cegiet.
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a)Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda sciana powinna by¢é wykonana z cegly jednego
wymiaru.
b)Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac¢ na strzepia zazebione
boczne.

5.2. Mury z ceqgty kratowki

a)Cegte kratébwke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych,
samonosnych i ostonowych.
b)Mozna jg réwniez stosowac¢ do murowania $cian wewnetrznych.
c)Zaprawy stosowane do murowania powinny mieé¢ konsystencje gestoplastyczng w
granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.
d)Cegty w murze nalezy uktadaé tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.
e)Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie
cegiet kratbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly petnej.
f)Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych
—10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5 i =2 mm,

a dla spoin pionowych =5 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
ii)sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoOwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
jj)proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiarow i ksztattu cegty,

liczby szczerb i pekniec,

odpornosci ha uderzenia,

przetomu ze zwréceniem szczegoélnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i
wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjimowac wg ponizszej tabeli
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Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchylek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugoéci 3 6
— ha catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— ha catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— ha catej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— ha catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3

wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm

szeroko$c¢ +10, -5 +10, -5

wysokos¢ +15, =10 +15, =10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robo6t

8.1. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:
a)dokumentacja techniczna,

b)dziennik budowy,

c)zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d)protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

e)protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

flwyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g)ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Woyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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Vill. ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru pokryé dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami
wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

Pokrycie dachu.

Obrébki blacharskie

Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych

papa termozgrzewalna w systemie FireSmart Duo - system pokrycia papowego o odpornosci

pozarowej

papa termozgrzewalna

- grubosé warstwy izolujgcej 1,50mm
- grubosé warstwy izolujgcej 3,0mm
- szerokos¢ 1300mm

- blacha tytanowo-cynkowa na pkkrycie, obrébki, rynny, rury spustowe:
- materiat: stal tytanowo-cynkowa
- grubos¢ stali: 0.5 mm, 0.6 mm (rynny i rury spustowe)

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4.

5.

5.1.

Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST XVI

Wykonanie robo6t

Izolacje papowe

5.2.

5.4.

Pofaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie
wptywu odksztatcen dachu na tynk.

5.1.5. Szerokos$¢ zaktadéw papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

Izolacje z PCV

Obrébki blacharskie

5.5.

-obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia pofaci,
-roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

5.4.

-rynny powinny by¢é wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

-powinny byc¢ tgczone w ztgczach poziomych na zakiad szerokosci 40mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dlugosci,

-rynny powinny byé w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

-spadki rynien regulowac zgodnie z projektem,

-rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

Rury spustowe — z blachy jw.

6.

6.1.

-rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

-powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w zigczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,
-uchwyty powinny by¢é mocowane w sposo6b trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

-rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢é wpuszczone do rury

zeliwnej na gtebokos$¢ kielicha.

Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne
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a)Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwno rzednym dokumentem.
b)Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie mogq by¢ dopuszczone do stosowania.
¢)Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnos$é¢ z dokumentacjg projek-
towg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatébw z wystawionymi atestami
wytworcy.
W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;j.
d)Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
e)Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
f)\Wyniki odbiorow materiatéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dzien-

nika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest:
-dla papy — m? pokrytej powierzchni,
— 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidér podioza

-badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej

pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

8.2. Odbidr robdt pokrywczych

-Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep
pbzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

podtoza (deskowania i tat),

jakosci zastosowanych materiatéw,

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
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dokumentacja techniczna,
dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegélnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.1. Odbidr pokrycia z papy
-sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie
paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy halezy nacig¢ nad miej-
scem przyklejenia papy,
-sprawdzenie szerokosci zakladow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i
kohcowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100
m?. Dokfadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.
8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
-sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
-sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
-sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,
-sprawdzenie szczelnosci potagczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow

kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-27620:1998

Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-61/B-10245
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Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

IX.TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki cementowo-wapienne
Oktadziny scienne wewnetrzne.

Tynki zewnetrzne-mineralne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki

lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
Swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

-Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
-Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

-Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
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po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

-Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

-Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zu-
Zla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

-Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdre powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skitad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Piytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a)Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b)Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
¢)Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot

budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

61

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl


http://www.pdffactory.pl
http://www.pdffactory.pl

d)Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

-Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyréwnujaca lub bez-

posrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okladzine nalezy

mocowac do dostatecznie wytrzymatego podfoza.

-Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z

elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

-Do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonhczeniu

osiadania muréw budynku.

-Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i

brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

-Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢é dwuwarstwo-

wy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3 mm z

ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wa-

piennej marki 5 lub 3.

-Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wediug wymiaréw, gatunkéw i odcieni

barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w

wodzie czyste;j.

-Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co z2-
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iej +5°C.
-Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie

wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
-sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
-sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
-sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,
-préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu ptytek
liczby szczerb i peknie¢,
odpornosci na uderzenia,
-W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w z2-
dku wyktadziny zewnetrznej).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w spos6b podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
ptyt nie powinna mieé¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m2 llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr podioza

Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét

tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic
i zmy¢ woda.
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8.2. Odbior tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomiesz-
czeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na cafej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli

przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek zt-

atecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbior podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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X. POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrOéwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej
marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-
cementowym, ufozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Posadzka z ptytek podtogowych ceramicznych, gresowych

z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypet-
nieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem
podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem
i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i

umyciem powierzchni

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
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2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

wykfadzina winylowa -grubosci 2 mm i 3mm homogeniczne,
antyposlizgowe
Wyktadzine winylowg utozy¢ we wskazanych pomieszczeniach nalezy
ja wywing¢ na sciane na wysokos¢ 10 cm..
Wyktadzine uktada¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Z zastosowaniem
srodkéw klejagcych i gruntujacych.
Sznury spawalnicze w kolorze posadzki

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada sie z asfaltbw drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego
(azbestu lub wetlny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych (kauczuk
lub pak ttuszczowy)

Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.

2.6.Ptytki podtogowe ceramiczne i gresy.

a)Wiasciwosci ptytek podiogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%
lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

dtugosc¢ i szerokosc¢: +1,5mm
grubosc: +0,5mm
krzywizna: 1,0 mm
b)Gresy — wymagania dodatkowe:
twardo$¢ wg skali Mahsa 8
Scieralnosé V klasa $cieralno$ci

na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
stopnice schoddw,
listwy przypodtogowe,
katowniki,
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narozniki.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

diugosc¢ i szerokosé: +1,5 mm
grubosc: +0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm

c)Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sprosz-
kowanej kazeiny.
d)Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw fatwo ttukacych sie oraz napis
,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
e)Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadac¢ scisle obok siebie. Na Ssrodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukacych.
f)Sktadowanie
Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokoé¢ sktadowania do 1,8 m.

2.8. Zaprawa samopoziomujgca

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i

zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
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powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

-Podkitad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosé i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

-Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniej-
sza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

-Podloze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

-Podktad cementowy powinien byé¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

-W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

-Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co z2-
iej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

-Zaprawe cementowg halezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
-llos¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

-Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

-Podklad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylonag,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2
mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

-W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonhczeniu
rob6t budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

-Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowa.

-Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

69

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl


http://www.pdffactory.pl
http://www.pdffactory.pl

-Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

-Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg ukladane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

-Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z
rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na
podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2—3 cm.

-arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okre-
Slonej wykfadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

-Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

-Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

-Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna byé
wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

-Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzyé¢ linie prostg, Odchylenie z2-
y od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1. mm/m i 5 mm na catej dtugoséci spoiny w

pomieszczeniu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rOwniez materiatdw przeterminowanych

(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw oqgdlnych wykonania roboét

(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m2 llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz

sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
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W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci

wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢
przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na z2-
awie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca nacigghietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy

wykonaé przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne

pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).

XI.STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W skfad tych robét wchodzi:
Drzwi

Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

2.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz poétfabrykaty
tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w
granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢

wigksze niz podano ponizej.

R6znice wymiar6w [mm] okien
drzwi

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m

powyzej 1 m 5
roznica dtugosci przeciwlegtych elementow dolm 1 1
oscieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos¢ powyzej 1 m 2
roznica dtugosci przekatnych dolm
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3
powyzej 2 m 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
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elementéw grubosé do 40 mm -
1
powyzej 40 mm -
2

grubos$c¢ skrzydta -

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,

taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata

ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powiokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢

minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.
Nalezy impregnowac:
elementy drzwi,
powierzchnie stykajgce sie ze scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania

srodkoéw ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB

2.3.3. srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga
zawiera¢ skfadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé¢ pozytywng opinie
Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — nie nalezy stosowaé¢ do zabezpieczania powierzchni

elementow od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyroboéw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub

syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé¢ rodzaj srodka

uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:
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do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szyb-
koschnacych wg BN-71/6113-46

do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
0gdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Szyba zespolona 4/16/4. wg zestawienia bezpieczna i 0 zwigkszonej wytrzymatosci PS2 wg
PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Skladowanie elementdéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna z PCV_z wysokoudarowego pcv

Wyréb ostatecznie wykonhczony, kolor biaty

2.10. Wyposazenie dodatkowe

Nawiewniki cisnieniowe z mozliwoscig zamkniecia.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.
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5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.2.Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie

z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszcz?ni_e punktow zamocowan
wysokosé szerokosé zamocowan w nstrjgéﬁzu ' na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne

wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1.0sadzanie stolarki okiennej

5.2.3.

-Wg wytycznych producenta

-Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling z2-
y¢ listwa.

-Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dtugoséci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugoséci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

-Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé¢ do tego celu mate-
riatdbw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

-Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngg.

-Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzanie stolarki drzwiowej

-Dokfadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

-Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopusz-
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czonym do tego celu swiadectwem ITB.

-Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i

poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow

kotwionych w oéciezu.

-Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzéw

Warto$é€ luzu i odchytek

oscieznicg

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $Sladéw pedzla, rys i

odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substanciji

szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢é zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki

okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacg:

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowag robot jest:

szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty wymienione w podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione

w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.
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10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

XI.SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto pfaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Pokost Iniany.

Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru slusarki drzwiowe]

1.2. Zakres stosowania SST.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie montazu Slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

Slusarka drzwiowa aluminiowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1.8lusarka aluminiowa

Wbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i

powtokami anodowymi.

2.1.1.Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykonywac¢ jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane
lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.
2.1.2.Wyroby Slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.1.3.Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:
twardos$¢ Shor’a min. 35-40
wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
trwatos¢ min. 20 lat.
2.1.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowa typu Al/An15u
wg PN-80/H-97023.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
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4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig horma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

prawidtowos¢ wykonania osciezy,
mozliwo$¢ mocowania elementéw do scian,

jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja

zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub

kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny byé uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicag lub sciang

tak aby nie nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j.

Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie

zalgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnosc¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

sprawdzenie wymiar6w, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowag:

sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spozio-
mowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowag robét dla jest ilos¢ m? elementdbw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla drobnych elementéw $tusaarskich jest 1 mb.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.
10. Przepisy zwigzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. WartoSci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Xlll. ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
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Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:
B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi hormami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie woéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase bez

grudek i zanieczyszczen.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoinych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z 2z2-

iadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe
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2.5.1.Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢é wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2.Farby wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3.Wyroby poliuretanowe
Dwuskfadnikowa, pétpotyskowa, farba poliuretanowa modyfikowana akrylem,
pigmentowana antykorozyjnie. Utwardzana izocyjanianem alifatycznym.
Zawartosc¢ czesci statych 55 + 2 % obj. (ISO 3233)
69 £+ 2 % wag.
Masa w tasciwa 1,3 + 0,1kg / | (po zmieszaniu)
Kody i stosunek mieszania Zywica 9 czesci objetosciowo 572-seria
Utwardzacz 1 czgsc¢ objgtosciowo
Zywotnos¢é mieszanki 4 godziny (23°C)
2.5.7. Farby akrylowe
Wymagania dla farb:
lepko$¢ umowna: min. 60
gestos$¢: max. 1,6 g/cm?
zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
roztarcie pigmentow: max. 90 m
czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,
grubos¢ — 100-120 mm
przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,
elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pekniec
lub odstawania od podtoza,
twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki
odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.
+5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chionnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng roz-
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cienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej z2-

duje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i

przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po

zakonczeniu malowania mozna dopuéci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak

przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym

powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonaé po:

catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkébw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie wypemié zaprawg
cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania

powierzchni.
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5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w

stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.

5.2.5. Przy  malowaniu  farbami  epoksydowymi  powierzchnie  pokrywa  sie

gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitdéw, plam i

odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i

dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe
jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby

w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podfoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powilok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.
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6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane

powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg rob6t jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym

czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych
okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej

jakosci wykonania.
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8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub baweiniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powioki od podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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XIV. ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST
SzczegoOlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach
objetych przetargiem.
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowili.
Izolacje termiczne.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi hormami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiladach nie podlegajacych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien
szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wioknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny
wykazywaé¢ dostateczng odpornosé w s$rodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezyta przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan
podanych w normach pahnstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w

spos6b wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
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2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. papatermozgrzewalna na fundamenty i podtogi na gruncie
- modyfikowana SBS profilowana

- welon szklany,

- grubosci min. 3 mm,

- Sifa zrywaja ca (N/5m): min. 600/400,

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
-wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia
sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
diugosci papy.
-papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne z2-
rwienie.

Pakowanie, przechowywanie i transport
-Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co z2-
iej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm.
-Na kazdej rolce papy powinna by¢é umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.
-Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120
cm od grzejnikow.
-Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej war-

stwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.2.3.1zolacja podplytkowa wewngtrzna
elastyczna, gotowa do uzycia, dajaca si¢ nanosi¢ watkiem, ptynna folia uszczelnigjaca na bazie
dyspersji tworzyw sztucznych, wodoszczelna.

2.2.4.1zolacja pionowa masa bitumiczna do stosowania na zimno

ABIZOL R - masa gruntujaca, asfaltowo-kauczukowa

Roztwér bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych
substancji umozliwiajacych gteboka penetracje podiozai stosowanie nalekko wilgotnych podto-
zach.

ABIZOL P - masa bitumiczna do izolacji powtokowych
Masa bitumiczna do stosowania na zimno, modyfikowana kauczukiem syntetycznym z dodat-
kiem zywic,
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2.3. Materiaty do izolaciji termicznych

Materiaty termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i Swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

"IW szczegolnosci powinny odznaczac¢ sie:

- niskim wspotczynnikiem przewodnosci ciepinej,

- matg gestoscig objetosciowa,

- matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania, jak i uzytkowania,

- duzg trwatoscig i niezmiennosécig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,

- odpornoscig na wptywy biologiczne,

- odpornoscig na preparaty chemiczne, z ktérymi sie stykaja,

- brakiem wydzielania substancji toksycznych.

1Zastosowane materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymatos¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa.

"IMateriaty powinny by¢ dostarczane na budowe wraz z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych.
"IMateriaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych, a przechowywane na zewnatrz — przykryte
szczelnie brezentem lub folig.

2.3.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe
o gestosci min. 15 kg/m?3. Docieplenie posadzek na gruncie gestosci min. 20 kg/m?
a)Wymagania
-ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
-dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokoéci do 4 mm
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwieksze;j
dopuszczalnej wady 10 cm?,
-wymiary:
diugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm
grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
b)Pakowanie.
Plyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m? przy czym
wysokos¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢
naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date
produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
c)Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od
zrédet ognia.

d)Transport.
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Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow
BHP i ruchu drogowego.

2.3.2.. Wetna mineralna-izolacja stropodachu 20cm,
Wymagania:

wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardo$¢ oraz Scisliwosé.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniac
nastepujace wymagania:

scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na gorgco

2.3.3.Styrodur

Szeroko$¢ 600 mm

Grubos¢

od 50 mm

Temperatura stosowania

od -50 do +75°C

Gestos$¢ pozorna

28 kg/m?

Deklarowany wsp. przewodzenia ciepta
0,035 W/(mK)

Dlugotrwata nasigkliwo$¢ woda

<5%

Naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu
200 kPa

WykoRnczenie krawedzi

schodkowe

Dtugos¢

1250 mm

Szerokos$¢

600 mm

Grubos¢

od 150 mm

Temperatura stosowania

od -50 do +75°C

Gestos$¢ pozorna

38 kg/m?

Deklarowany wsp. przewodzenia ciepta
0,036 W/(mK) - d <70 mm

0,038 W/(mK) - d =70 mm

Dlugotrwata nasiakliwo$¢ woda

<5%

Naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu
500 kPa
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacii.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a)Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.

b)Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

e)Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy powinien byé zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

f)Przy gruntowaniu podktad powinien byé suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekra-
czac 5%.

g)Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

h) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.2.1zolacje papowe

Pokrycie powierzchni trzykrotnie papa termozgrzewalna . Powierzchnia powinnaby¢ czysai
zagruntowana preparatem bitumicznym dostosowanym do podioza. Papy zgrzewamy w tempe-
raturze otoczenia powyzej 0 o C. Przediuzeniem pap nalezy rozwina¢ namigjscu, przymierzyc i
zwina¢ jej oba konce. Miegjsca zaktadow na utozonym wczesnigj pasie papy nalezy podgrza¢ pal-
nikiemi

Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny

by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.3. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny byé uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktadaé na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo.
Przesuniecie stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbhudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folig lub papa).
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3. Odbidr techniczny robot:

- w czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzac ich odbidr czesciowy,
- wszystkie roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdllnych scianach,

- po zakonczeniu rob6t powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny.

5.3.2. podtogi na gruncie ocieplane styropianem uktada si¢ na sucho na przygotowanym podtozu-
.Nawarstwie termoizolacyjnej nalezy utozy¢ warstwe ochronna z foli PE | warstwe zaprawy
cementowej o0 grubosci niemniejszej niz 5 cm a przyjete] na podstawie przewidywanych z2-
azen.

Warstwe ocieplajaca nalezy wykonat zgodnie z ogolnymi warunkami dotyczacymi robdt ter-
moizolacyjnych.

6.1. Materialy izolacyjnego

-Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

-Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

-Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumen-
tacja projektowg oraz sprawdzenie wihasciwosci technicznych tych materiatow 2z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z z2-
iadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.

-Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych

Odbidr hydroizolacji odbywa si¢ w dwdch etapach:

- odbiory czgsciowe,

- odbi6r koncowy.

- Odbiory cz¢sciowe (migdzyfazowe) polegaja na kontroli

- jakosci materiatdw - ocenaich jakosci i zgodnosci z dokumentacja techniczna,

- podktadu pod izolacje — sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci, poprawnosci zagrun-
towania,
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- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych) — obejmuje sprawdzenie ciagto-
sci

warstwy, rownosci, sklgjen i zaktaddw,

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki,
- Odbidr ogtateczny polega na sprawdzeniu ciagtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem i
swierdzeniu wystepowania ewentualnych uszkodzen,

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Inwestorem a wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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XV. KANALY WENTYLACYJNE

Wszystkie przewody wentylacyjne nalezy wykonat z wentylacyjnych bloczkow wapienno-
piaskowych.

Wyloty komindw wentylacyjnych nalezy obudowa¢ obudowa lekka i nakry¢ daszkiem

XVI.ROBOTY REMONTOWE

Doktadne oczyszczenie wszystkich drewnianych elementéw we wnetrzach budynku
przy uzyciu metod chemicznych

Uzupetnienie ubytkéw w elementach drewnianych poprzez wykonanie i

wmontowanie flekow z dopasowanych materiatéw drzewnych.

Usuniecie z drewnianych powierzchni wszystkich powtok malarskich i wtornych
elementow (hakow, gwozdzi itp.)

-doczyszczenie powierzchni metodami mechanicznymi przez szlifowanie
mikroziarnistymi materiatami sciernymi-lokalnie dopuszcza sie poddanie pow.
odkrytego drewna doczyszczeniu przez strumien sprezonego powietrza z
uzyciem odpowiedniego $cierniwa - zgodnie z programem prac
konserwatorskich

- zabezpieczenie preparatami biobojczymi przy uzyciu preparatu- zgodnie z
programem prac konserwatorskich .

-wykonanie metodg grawitacyjng iniekcji wgtebnej wszystkich elewacyjnych
elementow drewnianych

- wykonanie rekonstrukcji fragmentéw, ktére ulegty trwatej destrukciji
-zabezpieczenie powierzchni drewnianych elewacji do trudnopalnosci
-malowanie stolarki drzwiowej i okiennej

-demontaz wtornych boazerii drewnianych, oraz ceramicznych oktadzin
$ciennych. Demontaz sufitbw. W trakcie demontowania sufitow nalezy starannie
zdemontowac dwie oryginalne rozety sztukatorskie.

-rozety nalezy podda¢ mechanicznemu oczyszczaniu oraz rekonstrukcji
metodami sztukatorskimi przy uzyciu odpowiednio dobranego gipsu. W razie
niemoznos$ci zrewaloryzowania silnie zniszczonych istniejgcych gipsowych rozet
powinno sie na ich podstawie w technologii gipsowej staranne kopie
-odtworzenie trzeciej rozety zgodnie z rysunkiem i zdjeciem

- po zainstalowaniu sufitbw w technologii zapewniajacej REI30 rozety nalezy
zamontowa¢ w miejscu ich pierwotnego pofozenia.

-Renowacje tynkéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z programem prac
konserwatorskich wykonanym przez p. Madracha.

- rewaloryzacja piecéw kaflowych , oczyszczenie kafli i drzwiczek, przywrdcenie
pierwotnej kolorystyki ozdobnych elementow piecéw, odtworzenie ubytkow
szkliwa.

-Wyprawy tynkarskie malowane malowane silikonowg farbag
paroprzepuszczalna.

-Sciany drewniane malowane farba kryjaca opartg na oleju Inianym; zawierajaca
rozcienczalniki, nie zawiera zwigzkéw aromatycznych

Kolor zewnetrzny RAL 3009, wewnetrzne RAL 1014

-Podtogi malowane na kolor ciemnobrgzowy RAL 3007
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Okna poddane dziataniom konserwatorskim jak dla elewacji. W wypadku
usuniecia warstw wierzchnich i stwierdzeniu, przez nadzér konserwatorski, ze
element nie nadaje sie do dalszej eksploatacji dopuszcza sie wykonanie
elementow drewnianych w odpowiednio dobranych materiatach drzewnych)
Okna -malowane farbg biatg RAL 9001 i RAL 3007 kryjacag opartg na oleju
Inianym; zawierajgcg rozcienczalniki, nie zawiera zwigzkoéw aromatycznych.

Drzwi jak dla elewacji. W wypadku usuniecia warstw wierzchnich i stwierdzeniu,
przez nadzor konserwatorski, ze element nie nadaje sie do dalszej eksploatacii
dopuszcza sie wykonanie elementéw drewnianych w odpowiednio dobranych
materiatach drzewnych)

Drzwi -malowane farba biatg RAL 9001 kryjaca opartg na oleju Inianym; z2-
erajgcq rozcienczalniki, nie zawiera zwigzkoéw aromatycznych

Projektowane sg drzwi drewniane o odpornosci ogniowej nawigzujgce stylistykg
do drzwi istniejgcych.

Prace konserwatorskie

Usuniecie z zewnetrznych drewnianych powierzchni elewacji budynku
wszystkich powtok malarskich i wtérnych elementow (hakow, gwozdzi itp.)
-doczyszczenie powierzchni metodami mechanicznymi przez szlifowanie
mikroziarnistymi materiatami sciernymi-lokalnie dopuszcza sie poddanie pow.
odkrytego drewna doczyszczeniu przez strumien sprezonego powietrza z
uzyciem odpowiedniego $cierniwa - zgodnie z programem prac
konserwatorskich

- zabezpieczenie preparatami biobojczymi przy uzyciu preparatu- zgodnie z
programem prac konserwatorskich MultiGS-Remmers —.

-wykonanie metodg grawitacyjng iniekcji wgtebnej wszystkich elewacyjnych
elementow drewnianych

- wykonanie rekonstrukcji fragmentéw elewacji, ktére ulegty trwatej destrukciji
-w przypadku mniejszych ubytkéw w elementach drewnianych uzupetnienie ich
przy uzyciu masy epoksydowej - zgodnie z programem prac konserwatorskich
-zabezpieczenie powierzchni drewnianych elewacji do trudnopalnosci
-malowanie pow. farbg na bazie oleju Inianego i zywicy alkilowej w kolorze
bragzowym (zblizonym do RAL 3009)

-malowanie stolarki okiennej na kolor bragzowy i biaty

- dach i opierzenia z blachy cynkowo tytanowej gr. 0,6mm uktadanej na Rabek
stojacy

-oczyszczenie elementéw metalowych znajdujgcych sie elewacjach przez
mikropiaskowanie z uzyciem kruszywa karborundowego, pomalowanie
podktadem antykorozyjnym i ciemnoszarg nawierzchniowg farbg o metalicznym
potysku.

XVII.LRUSZTOWANIA

Do wykonania rob6t wewnetrznych nalezy stosowac rusztowania stalowe, ramowe,

systemowe typu np. ,Warszawa”, przestawne lub przesuwne.

Montaz rusztowan musi wykonac¢ przeszkolona brygada pracownikow.
Odbiér zmontowanego rusztowania musi by¢ udokumentowany w formie

protokotu odbioru i przekazania rusztowania do eksploatacii .
Rusztowanie musi spetia¢ wszystkie warunki okreslone w normie

PN-78/M-47900-02 ,Rusztowania ramowe. Ogoélne wymagania i badania oraz

eksploatacja”.
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